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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro Fonderie - Epreuve

d’admission - Concours Général des Métiers (pratique)
Session 2025

Proposition de Correction Epreuve Pratique - Concours
Général des Métiers de la Fonderie 2025

I Diplome : Concours Général des Métiers de la Fonderie

Session : 2025

Epreuve Pratique

Durée : 12 heures (8 heures + 4 heures)
Coefficient : Non spécifié

I Correction par partie de 1'épreuve

1ére Partie : Ftude de Fabrication sur Modele

Dans cette premiere partie, le candidat doit réaliser une analyse de fabrication du modéle de la palme
proposé.
¢ Rappel de la question : Etudier et valider le plan de joint, les positions d’attaque de coulée, le sens
de moulage et le systeme de remplissage.
e Démarche de résolution :
1. Utiliser le feutre délébile pour tracer le plan de joint sur le modele.

2. Déterminer la position et les dimensions du(s) dispositif(s) de remplissage en tenant compte
de la gravité et des caractéristiques du sable utilisé.

3. Faire valider ces choix par le jury en fournissant des justifications techniques concernant
I'optimisation du remplissage et la prévention des défauts.

4. Finaliser les tracés avec le feutre indélébile apres approbation.
o Réponse attendue : Un schéma clair et détaillé du plan de joint, avec les notations précises des

points de coulée et des tirages d’air. Il est essentiel que le candidat justifie ses choix pour obtenir des
points.

2éme Partie : Réalisation du Moule

Cette partie consiste en la création du moule pour la piece a couler.

e Rappel de la question : Réaliser le moule en s'assurant que la qualité de 1'aspect soit conforme au
modéle.

e Démarche de résolution :

1. Concevoir le moule avec la fausse partie a partir du modele fourni, en veillant a un
remplissage optimal.

2. Réaliser et ajuster le plan de joint adéquat.

3. Procéder au serrage adéquat des deux parties du moule tout en vérifiant 'absence de défauts
(inclusion de sable, ébarbage). Cette étape doit respecter les normes de fabrication.

4. Préparer le moule pour la coulée, en procédant a la vérification finale du dispositif de
remplissage et des tirages d'air.

5. Enfin, faire la coulée sous la supervision du jury, respectant les précautions de sécurité.



¢ Réponse attendue : Un moule correctement réalisé, sans inclusion de sable, avec un ébarbage
minimal. La qualité du moulage doit étre visuellement et techniquement satisfaisante pour obtenir
une coulée réussie.

3éme Partie : Parachévement

Cette derniere partie implique le nettoyage et la finition de la piéce coulée.
e Rappel de la question : Décocher le moule et réaliser le parachévement pour améliorer 1'esthétique
de la piece.
e Démarche de résolution :
1. Prendre garde lors de la manipulation de la piéce, en raison de sa fragilité.

2. Décocher le moule avec précaution, puis éliminer les bavures et autres imperfections afin
d’obtenir un état de surface parfait.

3. Utiliser les techniques de sablage ou d’ébavurage appropriées pour garantir un aspect
esthétique optimal.
4. Justifier chaque intervention devant le jury, en explicitant les choix techniques utilisés pour le

parachévement.

e Réponse attendue : Une piece finie avec un état de surface impeccable et une esthétique soignée,
présentée de maniere professionnelle au jury.

I Grille de Positionnement pour 1'Evaluation

Les candidats doivent obtenir un maximum de points en respectant les criteres d'évaluation proposés par le
jury, qui ponderent les compétences de maniére significative selon leur importance.

Le respect des régles d'hygiéne et de sécurité est essentiel dans chaque étape de la fabrication.

Conseils et Méthodologie

e Gestion du temps : Etablir un emploi du temps strict pour chaque étape afin de ne pas excéder
le temps imparti.

e Précision : S’assurer que chaque aspect technique (moulage, coulée, parachévement) est réalisé
avec précision pour éviter les retouches ultérieures.

e Communication : Justifier les choix techniques par des explications claires devant le jury, cela
pourrait aider a compenser des erreurs techniques.

e Vigilance : Toujours étre attentif aux réglementations de sécurité et aux exigences d'hygiene
durant toute 1'épreuve.

e Préparation : Se familiariser avec tous les outils et matériaux avant 1’épreuve pour éviter les
pertes de temps.
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